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ISO 内径メートルねじ 60°内部給油穴付、ねじ深さD1×2まで！

DMT 3in1-DRILL-THREAD・CHAMFER
ひとつの工具で3つの性能！

（穴あけ＋ねじ切り＋面取り）
蘋ヘリカル円弧加工により穴あけをしながらねじ切りし、
面取りまでが一工程で完了します。

蘋穴あけ工具が不要です。
蘋高性能の工具により、サイクルタイムが短くなり
加工コストが低減します。

蘋止まり穴にも、通り穴にも使用できます。
蘋穴あけ、ねじ切り、面取りをひとつの工具で済ませる
ため、工具交換の時間がかかりません。

蘋仕上げ刃付のねじ加工ができます。
蘋右ねじ、左ねじとも同じ工具で加工できます。
蘋様々な材質に適応します。

穴開け＋ねじ切り

面取り

DMTは左勝手です。回転方向は
M04を入力して下さい。

DMTは左勝手です。回転方向は
M04を入力して下さい。

超硬材種 ：MT-7

ピンク色の型番表示は、ノガ・ジャパン在庫品です。

A部分詳細図

A部分詳細図

ピッチ
mm D1 型　　　　番 d

mm
D
mm 刃数 I

mm
W
mm

L
mm 価　格

0.7 M4 D 06032C11  0.7  D-ISO 6 3.15 3 11.6 0.2 58 ￥30,600
0.8 M5 D 0604C14   0.8   D-ISO 6 4.00 3 14.4 0.3 58 ￥30,600

V
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0.8

ピッチ
mm D1 型　　　　番 d

mm
D
mm 刃数 I

mm
W
mm

L
mm 価　格

1.0 M6－M9 D 08047C14  1.0  ISO 8 4.70 3 14.0 0.4 64 ￥38,900
1.25 M8－M12 D 08061D18 1.25 ISO 8 6.10 4 18.0 0.5 64 ￥38,900
1.5 M10－M15 D 08078D23  1.5  ISO 8 7.80 4 23.0 0.6 64 ￥38,900
1.75 M12 D 1009D26   1.75 ISO 10 9.00 4 26.0 0.6 73 ￥44,200
2.0 M16－M23 D 12118D35  2.0  ISO 12 11.80 4 35.0 0.6 84 ￥50,400

V
mm

1.0

1.25

1.5

1.75

2.0

ピッチ
山数/インチ

UN, UNEF, UNF
UNC, UNS 型　　　　番 d

mm
D
mm 刃数 I

mm
W
mm

L
mm 価　格

28 1/4－3/8 D 0805C14    28  UN 8 5.00 3 14.5 0.4 64 ￥38,900
24 5/16－1/2 D 08065D17  24  UN 8 6.50 4 17.0 0.5 64 ￥38,900
20 1/4－3/8 D 08048C14  20  UN 8 4.80 3 14.0 0.4 64 ￥38,900
18 5/16－7/16 D 0806D17    18  UN 8 6.00 4 17.0 0.5 64 ￥38,900
16 3/8－1/2 D 08067C22  16  UN 8 6.70 3 22.0 0.5 64 ￥38,900

UN 内径ユニファイねじ 60°内部給油穴付、ねじ深さD1×2まで！

DMTは左勝手です。回転方向は
M04を入力して下さい。

A部分詳細図

V
mm

0.9

1.05

1.25

1.4

1.6

ISO 内径メートルねじ 60°内部給油穴無し、ねじ深さD1×2.5まで！
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UN 内径ユニファイねじ 60°内部給油穴無し、ねじ深さD1×2.5まで！

DMTは左勝手です。回転方向は
M04を入力して下さい。

A部分詳細図

ピッチ
山数/インチ UNC UNF 型　　　　番 d

mm
D
mm 刃数 I

mm
W
mm

L
mm 価　格

36 8 D 06033C12  36  D-UN 6 3.30 3 12.0 0.2 58 ￥30,600

32 8 D 06032C12  32  D-UN 6 3.20 3 12.3 0.3 58 ￥30,600

32 10 D 06038C14  32  D-UN 6 3.80 3 14.0 0.3 58 ￥30,600
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内径メートルねじ用ISO
（ねじ深さD1×2倍まで）（ねじ深さD1×2倍まで）

（ねじ深さD1×2倍まで）（ねじ深さD1×2倍まで）

内径ユニファイねじ用UN

DMTH 従来のDMT（ひとつの工具で、穴あけ＋ねじ切り＋面取り）に加え、鉄鋼・焼入れ鋼・
ステンレス鋼や超合金などに対応できる新型の工具です。

DMTは左勝手です。回転方向は
M04を入力して下さい。

DMTHの
超硬材種：MT11

最新式の三層PVDコーティングを施したウルトラ微粒子超硬。

ピッチ
mm D1 型　　　番 d

mm
D
mm 刃 数 I

mm
W
mm 価　格

0.7 M4 D H 06032 C11 0.7   ISO 6 3.1 3 11.6 0.2 ¥33,800
0.8 M5 D H 0604   C14 0.8   ISO 6 4.0 3 14.4 0.3 ¥33,800

1.5 M10-M15 D H 08078 D23 1.5   ISO 8 7.8 4 23.6 0.6 ¥39,800
1.75 M12 D H 1009   D28 1.75 ISO 10 9.0 4 28.1 0.6 ¥52,900

V
mm

L
mm

0.7 58
0.8 58

1.5 64
1.75 73

2.0 M16-M23 D H 12118 D36 2.0   ISO 12 11.8 4 36.6 0.6 ¥59,9002.0 84

山数／
インチ

UN, UNEF, UNF,
UNC, UNS 型　　　番 d

mm
D
mm 刃 数 I

mm
W
mm 価　格

40 4 D H 06021 C7    40 UN 6 2.1 3 7.0 0.1 ¥33,800
32 6 D H 06026 C8    32 UN 6 2.6 3 8.7 0.1 ¥33,800
28 1/4-3/8 D H 0805  C14   28 UN 8 5.0 3 14.9 0.4 ¥39,800
24 5/16-1/2 D H 08065 D18  24 UN 8 6.5 4 18.5 0.5 ¥39,800

V
mm

L
mm

0.6 58
0.8 58
0.9 64
1.05 64

20 1/4-3/8 D H 08048 C15  20 UN 8 4.8 3 15.6 0.4 ¥39,800
18 5/16-7/16 D H 0806  D19   18 UN 8 6.0 4 19.2 0.5 ¥39,800
16 3/8-1/2 D H 08067 C22  16 UN 8 6.7 3 22.8 0.5 ¥39,800
13 1/2 D H 10092 C30  13 UN 10 9.2 3 30.0 0.6 ¥52,900

1.25 64
1.4 64
1.6 64
2.0 73

11 5/8 D H 12114 C37  11 UN 12 11.4 3 37.0 0.6 ¥59,9002.3 84

ピンク色の型番表示は、ノガ・ジャパン在庫品です。
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A部分詳細図

1.0 M6  -M9 D H 08047 C14 1.0   ISO 8 4.7 3 14.4 0.4 ¥39,800
1.25 M8  -M12 D H 08061 D19 1.25 ISO 8 6.1 4 19.0 0.5 ¥39,800

1.0 64
1.25 64


