
ここで日本語に切替

ミルスレッドCNCプログラム作成用ソフトの使用方法

カーメックスウェブサイト

http://carmex.com/

Tool Wizardをクリック

①

加工方法の選択

Millingフライス加工

Turning旋盤加工

フライス加工

Startをクリック

②

日本語切替はTool Wizardからお願いします。

ブラウザの自動翻訳は使用
しないでください。

自動翻訳で日本語に切替え
るとソフトに不明な文言が表
示されたりデーターに不具合
が発生します。

Milling フライスねじ切り編

Tool Wizardツールウィザードが開きます



内径（止まり穴/通り穴）

外径ねじの選択

⑤

①

必要情報画面

規格：ねじサイズ選択 M10x1Fine

該当外の場合＝Othersを選択 ねじ径 入力

③

ねじデータ

Major Diameter加工径

Pitch Diameter有効径

Minor Diameter 内径

リード角

下穴径

ねじの種類を選択 例：ISOメートルねじ

ピッチ（山数）選択

長さ：加工するねじ長さを入力
④

②

ヘリカルねじ加工データー入力 画面

次へ

ねじ加工設定

M10x1.0 ねじ長さ20㎜



被削材選定画面

色分けされたバナーをクリックすると
詳細な材種が表記されます、材種を
クリックして次へ

ワーク材種の選定

例：SCM４２０

高合金鋼・鋳鋼・工具鋼

次へ



工具選定画面

工具選定 選定（クリック）すると色が変わります

注意 超硬ソリッドの型番表記が日本語カタログと違う場合があります。
例：M06047C20 1.0ISO ⇒ MTS06047C20 1.0ISO

ミルスレッドタイプの選定 次へ①
②

バナーをクリックすると可能なミルスレッドタイプが表示されます



切削データー
Vc：周速m/min

Fz：１刃送りmm/刃
任意で変更もできます。

加工条件を変更する場合
１← 低 ５ 高 →１０

設定を変えない場合は
そのまま次へ

条件設定画面



NC制御選択 パス回数切込設定

パス回数の設定

選択できる NC制御
Fanuc I＆J・R（ファナック）Mazak-ISO（マザトロール）
Okuma（オークマOSP）Mitsubishi（三菱メルダス)
Heidenhain・ Siemens・Tiger・Hass・Selca
Turning Milling Center

設定後次へ



CNCプログラムデーター完成

完成したデーターを印刷・
テキスト形式で保存できます
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